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Аннотация 

 

Методические указания по подготовке к процедуре демонстрацион-

ного экзамена  для обучающихся по профессии 15.01.38 Оператор-

наладчик металлообрабатывающих станков (токарные работы) очной фор-

мы обучения  могут оказать помощь преподавателям в организации подго-

товки. 
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1. ОБЩИЕ  ПОЛОЖЕНИЯ 

 

Демонстрационный экзамен – это форма государственной итоговой 

аттестации выпускников по программам среднего профессионального об-

разования, которая предусматривает: 

 моделирование реальных производственных условий для демон-

страции выпускниками профессиональных умений и навыков; 

 независимую экспертную оценку выполнения заданий демон-

страционного экзамена, в том числе экспертами из числа представителей 

предприятий. 

Целью проведения ДЭ является определение уровня освоения вы-

пускником материала, предусмотренного образовательной программой, и 

степени сформированности профессиональных умений и навыков путем 

проведения независимой экспертной оценки выполненных выпускником 

практических заданий в условиях реальных или смоделированных произ-

водственных процессов. 

 

Основные понятия и их определения, сокращения и термины: 
 

Для организации и проведения демонстрационного экзамена исполь-

зуются и применяются следующие понятия:  

Государственная итоговая аттестация (ГИА) - форма оценки 

степени и уровня освоения обучающимися образовательных программ, 

имеющих государственную аккредитацию. 

Демонстрационный экзамен - форма оценки соответствия уровня 

знаний, умений, навыков студентов и выпускников, осваивающих про-

граммы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, специали-

стов среднего звена, позволяющих вести профессиональную деятельность 

в определенной сфере и (или) выполнять работу по конкретной профессии 

или специальности. 

Комплект оценочной документации (КОД) – совокупность требо-

ваний для проведения демонстрационного экзамена, перечня оборудования 

и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания, при-

мерного плана застройки площадки демонстрационного экзамена, требо-

ваний к составу экспертных групп, инструкций по технике безопасности, а 

также образцов заданий. 

Центр проведения демонстрационного экзамена (ЦПДЭ) - органи-

зация, располагающая площадкой для проведения демонстрационного эк-

замена, материально-техническое оснащение которой соответствует требо-

ваниям комплекта оценочной документации по профессии. 

Эксперт - лицо, подтвердившее знания, умения и навыки по какой-

либо компетенции, а также лицо, прошедшее специализированную про-

грамму обучения, организованную Институтом развития профессиональ-
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ного образования и имеющее свидетельство о праве проведения демон-

страционного экзамена, корпоративных и региональных чемпионатов 

«Профессионалы». 

Главный эксперт на площадке (Главный эксперт) - эксперт, опре-

деленный ответственным по организации и проведению демонстрационно-

го экзамена на определенной площадке по какой-либо компетенции и 

наделенный соответствующими полномочиями. 

Технический эксперт - эксперт, отвечающий за техническое состоя-

ние оборудования и соблюдение всеми присутствующими на площадке 

лицами правил и норм охраны труда и техники безопасности (далее - ОТ и 

ТБ). 

Экспертная группа - группа экспертов для оценки выполнения за-

даний демонстрационного экзамена на площадке по определенной компе-

тенции. 

Цифровая система оценивания (ЦСО) - это система мониторинга, 

сбора и обработки результатов демонстрационного экзамена. 

Цифровая платформа (ЦП) - это специализированное программное 

обеспечение для обработки информации по организации демонстрацион-

ного экзамена.  
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2. ПОДГОТОВКА  И  ПРОВЕДЕНИЕ ДЕМОНСТРАЦИОННОГО 

ЭКЗАМЕНА 

 

2.1. Содержание демонстрационного экзамена  

Демонстрационный  экзамен  проводится  с  целью  определения  у 

выпускников  уровня  знаний и умений, позволяющих вести  профессио-

нальную  деятельность по профессии Оператор-наладчик металлообраба-

тывающих станков (токарные работы) в соответствии с ФГОС СПО.  

Демонстрационный экзамен охватывает содержание следующих 

структурных  единиц программы подготовки квалифицированных рабо-

чих, служащих:  
Оцениваемые  

виды деятельности  

Профессиональные компетенции 

Изготовление различных де-

талей на токарных станках 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслу-

живание рабочего места для работы на токарных стан-

ках 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на токарных стан-

ках в соответствии с заданием 

ПК 1.3. Определять последовательность и оптималь-

ные режимы обработки различных деталей на токар-

ных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.4. Осуществлять технологический процесс обра-

ботки деталей на токарных станках с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией 

Наладка оборудования и из-

готовление различных дета-

лей на токарных станках с 

программным управлением 

ПК 2.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслу-

живание рабочего места для работы на токарных стан-

ках с программным управлением 

ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на токарных стан-

ках с программным управлением в соответствии с по-

лученным заданием (включая изготовление пробной 

детали и контроль параметров) 

ПК 2.3. Разрабатывать управляющие программы с 

применением систем автоматического программиро-

вания, систем автоматизированного проектирования и 

систем автоматизированного производства, диалого-

вого программирования с пульта управления станком 

ПК 2.4. Адаптировать разработанные управляющие 

программы на основе анализа входных данных, техно-

логической и конструкторской документации в соот-

ветствии с полученным заданием 

ПК 2.5. Выполнять обработку деталей на токарных 

станках с программным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией 

Наладка оборудования и из- ПК 3.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслу-
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готовление различных дета-

лей на фрезерных станках с 

программным управлением 

живание рабочего места для работы на фрезерных 

станках с программным управлением 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на фрезерных 

станках с программным управлением в соответствии с 

полученным заданием (включая изготовление пробной 

детали и контроль параметров) 

ПК 3.3. Разрабатывать управляющие программы с 

применением систем автоматического программиро-

вания, систем автоматизированного проектирования и 

систем автоматизированного производства, диалого-

вого программирования с пульта управления станком 

ПК 3.4. Адаптировать разработанные управляющие 

программы на основе анализа входных данных, техно-

логической и конструкторской документации 

ПК 3.5. Выполнять обработку деталей на фрезерных 

станках с программным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией 

ПК 3.6 Изготавливать различные детали на фрезер-

ных станках 

 

2.2. Состав оценочных средств 

 

Для  проведения  демонстрационного  экзамена  используется  ком-

плект оценочной документации,  разработанный  экспертами Института 

развития профессионального образования.  КОД содержит модули  зада-

ний, которые сопровождаются схемой начисления баллов, составленной 

согласно требованиям технического описания, а также подробным описа-

нием критериев оценки выполнения заданий.  

Для организации и проведения демонстрационного экзамена по про-

фессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков (то-

карные работы) в МПК используется комплект оценочной документации – 

КОД 15.01.38-2-2026.  

КОД 15.01.38-2-2026 - комплект профильного уровня: 

Максимально возможный балл для оценки знаний – 80 баллов  

Продолжительность - 3 ч. 30 минут.  

КОД содержит:  

 паспорт КОД с указанием:  

а) перечня знаний, умений и навыков из ФГОС СПО по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, проверяе-

мых в рамках КОД;  

б) обобщенной оценочной ведомости;  

в) количества экспертов, участвующих в оценке выполнения зада-

ния;  

г) списка оборудования и материалов, запрещенных на площадке;  
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 инструкцию по охране труда и технике безопасности для прове-

дения демонстрационного экзамена (Приложение А); 

 образец задания для демонстрационного экзамена; 

 план застройки площадки для проведения демонстрационного эк-

замена (Приложение Б).  

 

2.3 Регистрация участников и экспертов демонстрационного эк-

замена 

 

При проведении демонстрационного экзамена в составе ГЭК созда-

ется экспертная группа из числа экспертов. Состав экспертов утверждается 

приказом ректора Университет не позднее, чем за 1 месяц до начала ДЭ и 

действует в течение одного календарного года. 

Экспертную группу возглавляет главный эксперт, назначаемый из 

числа экспертов, включенных в состав ГЭК. Главный эксперт организует и 

контролирует деятельность возглавляемой экспертной группы, обеспечи-

вает соблюдение всех требований к проведению демонстрационного экза-

мена. 

Регистрация участников и экспертов демонстрационного экзамена 

осуществляется  на Цифровой платформе. 

 

2.4 Проведение демонстрационного экзамена 

 

Обучающиеся проходят ДЭ в ЦПДЭ в составе экзаменационных 

групп. Образовательная организация знакомит с планом проведения ДЭ 

обучающихся, сдающих ДЭ, и лиц, обеспечивающих проведение ДЭ, в 

срок не позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения экзамена.  

За один рабочий день до даты проведения ДЭ Главным экспертом 

осуществляется осмотр ЦПДЭ, распределение обязанностей между члена-

ми экспертной группы по оценке выполнения заданий ДЭ, а также распре-

деление рабочих мест между обучающимися с использованием способа 

случайной выборки. Результаты распределения обязанностей между чле-

нами экспертной группы и распределения рабочих мест между обучающи-

мися фиксируются главным экспертом в соответствующих протоколах.  

Обучающиеся знакомятся со своими рабочими местами, под руко-

водством главного эксперта также повторно знакомятся с планом проведе-

ния ДЭ, условиями оказания первичной медицинской помощи в ЦПДЭ. 

Факт ознакомления отражается главным экспертом в протоколе распреде-

ления рабочих мест. 

Допуск обучающихся в ЦПДЭ осуществляется главным экспер-

том на основании документов, удостоверяющих личность. 

Выпускники во время демонстрационного экзамена вправе: 
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 пользоваться оборудованием центра проведения экзамена, необ-

ходимыми материалами, средствами обучения и воспитания в соответ-

ствии с требованиями комплекта оценочной документации, задания де-

монстрационного экзамена; 

 получать разъяснения технического эксперта по вопросам без-

опасной и бесперебойной эксплуатации оборудования центра проведения 

экзамена; 

 получить копию задания демонстрационного экзамена на бумаж-

ном носителе. 

Выпускники обязаны: 

 во время проведения демонстрационного экзамена не пользо-

ваться и не иметь при себе средства связи, носители информации, сред-

ства ее передачи и хранения, если это прямо не предусмотрено комплектом 

оценочной документации; 

 во время проведения демонстрационного экзамена использовать 

только средства обучения и воспитания, разрешенные комплектом оценоч-

ной документации; 

 во время проведения демонстрационного экзамена не взаимодей-

ствовать с другими выпускниками, экспертами, иными лицами, находящи-

мися в центре проведения экзамена, если это не предусмотрено комплек-

том оценочной документации и заданием демонстрационного экзамена. 

Выпускники могут иметь при себе лекарственные средства и пита-

ние, прием которых осуществляется в специально отведенном для этого 

помещении согласно плану проведения демонстрационного экзамена за 

пределами центра проведения экзамена. 

Допуск выпускников к выполнению заданий осуществляется при 

условии обязательного их ознакомления с требованиями охраны труда и 

производственной безопасности. 

В соответствии с планом проведения демонстрационного экзамена 

главный эксперт ознакамливает выпускников с заданиями, передает им ко-

пии заданий демонстрационного экзамена. 

Задания демонстрационного экзамена 

Образцы заданий КОД 15.01.38-2-2026: https://bom.firpo.ru/15.01.38-

2-2026  

Модуль 1 Изготовление различных деталей на токарных станках  

Задание: Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить 

обработку детали на токарном станке.  

Ход работы:  

1. Получить чертеж детали. 

2. Проанализировать чертеж детали и выделить еѐ составные части 

(подрезать торец, сверлить отверстие, указанное на чертеже, точить канав-

ку, фаски). Обозначить на чертеже обрабатываемые поверхности.  

https://bom.firpo.ru/15.01.38-2-2025
https://bom.firpo.ru/15.01.38-2-2025
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3. Осуществить подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на токарном станке, определить последовательность и опти-

мальные режимы обработки различных деталей на токарных станках в со-

ответствии с заданием.  

4. Выполнить расчѐт оптимальных режимов обработки, осуществить 

технологический процесс обработки и доводку детали на токарном станке 

с соблюдением требований к качеству, в соответствии с чертежом. 

5. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 

помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и зафик-

сировать их на чертеже. 

Чертеж для задания модуля 1 в Приложении В. 

Время выполнения: 1 ч. 00 мин. 

Модуль № 2: Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках  

Задание 1: Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить 

обработку детали фрезерном станке.  

Ход работы:  

1. Получить чертеж детали.  

2. Проанализировать чертеж детали, выделить еѐ составные части и 

определить последовательность обработки. Обозначить на чертеже обра-

батываемые поверхности и пронумеровать последовательность обработки.  

3. Осуществить подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на фрезерном станке, определить последовательность и опти-

мальные режимы обработки детали в соответствии с заданием.  

4. Осуществить подготовку к использованию инструмента и оснаст-

ки для работы на фрезерном станке в соответствии с заданием. 

5. Осуществить технологический процесс обработки деталей на фре-

зерном станке с соблюдением требований к качеству (указаны на чертеже).  

6. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 

помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и зафик-

сировать их на чертеже.  

Чертеж к заданию модуля 2 см. Приложение Г. 

Время выполнения: 1 ч. 15 мин. 

Модуль № 3: Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на токарных станках с программным управлением  

Задание: Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить 

3D- модель. Разработать маршрут обработки детали на токарном станке. 

Написать управляющую программу с применением систем автоматическо-

го программирования, систем автоматизированного проектирования и си-

стем автоматизированного производства, диалогового программирования с 

пульта управления станком.  

Ход работы:  

1. Получить чертеж детали.  
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2. Проанализировать чертеж детали и выделить еѐ составные части 

(подрезать торец, точить диаметры, указанное на чертеже, точить канавки, 

фаски, нарезать резьбу). Обозначить на чертеже поверхности и порядок их 

обработки.  

3. Осуществлять построение 3d модели детали по чертежу. Сохра-

нить файл модели на рабочем столе в папке «ХХХ» с именем «YYY» в ра-

бочем формате.  

4. Разработать маршрут обработки детали, записать его.  

5. Вписать в управляющую программу с использование САПР 

(CAD/CAM) с учетом исходных данных и разработанному маршруту. Со-

хранить файл программы на рабочем столе в папке «ХХХ» с именем 

«ZZZ» в рабочем формате.  

Чертеж к заданию модуля 3 Приложение Д. 

Время выполнения: 1 ч. 15 мин. 

Примечание: Правильность написания программы выполняется с 

использованием программы симулятора, входящей в состав CAD/CAM си-

стемы 

Продолжительность демонстрационного экзамена – 3 ч. 30 ми-

нут. 

Демонстрационный экзамен проводится при неукоснительном со-

блюдении выпускниками, лицами, привлеченными к проведению демон-

страционного экзамена, требований охраны труда и производственной без-

опасности, а также с соблюдением принципов объективности, открытости 

и равенства выпускников. 

Явка выпускника, его рабочее место, время завершения выполнения 

задания демонстрационного экзамена подлежат фиксации главным экспер-

том в протоколе проведения демонстрационного экзамена. 

В случае удаления из центра проведения экзамена выпускника, лица, 

привлеченного к проведению демонстрационного экзамена, или присут-

ствующего в центре проведения экзамена, главным экспертом составляется 

акт об удалении. Результаты ГИА выпускника, удаленного из центра про-

ведения экзамена, аннулируются ГЭК, и такой выпускник признаѐтся ГЭК 

не прошедшим ГИА по неуважительной причине. 

Главный эксперт сообщает выпускникам о течении времени выпол-

нения задания демонстрационного экзамена каждые 60 минут, а также за 

30 и 5 минут до окончания времени выполнения задания. 

После объявления главным экспертом окончания времени выполне-

ния заданий выпускники прекращают любые действия по выполнению за-

даний демонстрационного экзамена. 

Технический эксперт обеспечивает контроль за безопасным завер-

шением работ выпускниками в соответствии с требованиями производ-

ственной безопасности и требованиями охраны труда. 
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Выпускник по собственному желанию может завершить выполнение 

задания досрочно, уведомив об этом главного эксперта. 

Результаты выполнения выпускниками заданий демонстрационного 

экзамена подлежат фиксации экспертами экспертной группы в соответ-

ствии с требованиями комплекта оценочной документации и задания де-

монстрационного экзамена. 

 

2.5 Оценивание результатов демонстрационного экзамена 

 

Результаты проведения демонстрационного экзамена оцениваются с 

проставлением одной из отметок: "отлично", "хорошо", "удовлетворитель-

но", "неудовлетворительно" - и объявляются в тот же день после оформле-

ния протоколов заседаний ГЭК. 

Процедура оценивания результатов выполнения заданий демонстра-

ционного экзамена осуществляется членами экспертной группы по 100-

балльной системе в соответствии с требованиями комплекта оценочной 

документации. 

Максимальная оценка за ДЭ профильного уровня – 80 баллов. 

Баллы выставляются в протоколе проведения демонстрационного эк-

замена, который подписывается каждым членом экспертной группы и 

утверждается главным экспертом после завершения экзамена для экзаме-

национной группы. 

 

Таблица 1 - Распределение баллов по критериям оценивания 

П/п 
Модуль задания  

(вид деятельности) 
Критерий оценивания Баллы 

1 Изготовление различ-

ных деталей на то-

карных станках  

Осуществление подготовки, наладки и 

обслуживания рабочего места для рабо-

ты на токарных станках 

10,00 

Определение последовательности и оп-

тимальных режимов обработки различ-

ных деталей на токарных станках в со-

ответствии с заданием 

6,00 

Осуществление технологического про-

цесса обработки деталей на токарных 

станках с соблюдением требований к 

качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией 

7,00 

Выбор способов решения задач профес-

сиональной деятельности применитель-

но к различным контекстам 

3,00 

2 Наладка оборудова-

ния и изготовление 

различных деталей на 

фрезерных станках с 

программным управ-

Выбор способов решения задач профес-

сиональной деятельности применитель-

но к различным контекстам 

2,00 

Осуществление подготовки, наладки и 

обслуживания рабочего места для рабо-

5,00 
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лением ты на фрезерных станках 

Осуществление подготовки к использо-

ванию инструмента и оснастки для ра-

боты на фрезерных станках в соответ-

ствии с заданием 

4,00 

Осуществление технологического про-

цесса обработки деталей на фрезерных 

станках с соблюдением требований к 

качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией 

 

13,00 

3 Наладка оборудова-

ния и изготовление 

различных деталей на 

токарных станках с 

программным управ-

лением 

Выбор способов решения задач профес-

сиональной деятельности применитель-

но к различным контекстам 

3,00 

Разработка управляющих программ с 

применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизи-

рованного проектирования и систем ав-

томатизированного производства, диа-

логового программирования с пульта 

управления станком 

27,00 

 Итого  80 

 

При выставлении баллов присутствует член ГЭК, не входящий в 

экспертную группу, присутствие других лиц запрещено. Оценка не должна 

выставляться в присутствии участника демонстрационного экзамена. 

Полученные баллы переводятся  в оценку по пятибалльной шкале в 

соответствии с коэффициентом освоения (К): 

  
                                       

                                        
      

 

Если К = 70 -100 % , то задание выполнено на «отлично»; 

К = 40 – 69,99% - «хорошо»; 

К = 20-39,99% – «удовлетворительно»; 

К - менее 19,99 % - «неудовлетворительно. 

Перевод полученного количества баллов в оценки осуществляется 

ГЭК с участием главного эксперта демонстрационного экзамена. 

Подписанный членами экспертной группы и утвержденный главным 

экспертом протокол проведения демонстрационного экзамена далее пере-

дается в ГЭК для выставления оценок по итогам ГИА. 

Оригинал протокола проведения демонстрационного экзамена пере-

дается на хранение в образовательную организацию в составе архивных 

документов. 

Для регистрации баллов и оценок по результатам выполнения зада-

ний демонстрационного экзамена используется Цифровая система оцени-

вания. 
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Статус победителя, призера чемпионатов профессионального ма-

стерства выпускника по профилю осваиваемой профессии засчитывается в 

качестве оценки «отлично» по ДЭ в рамках проведения ГИА по данной 

профессии. 

В случае досрочного завершения ГИА выпускником по независящим 

от него причинам результаты ГИА оцениваются по фактически выполнен-

ной работе, или по заявлению такого выпускника ГЭК принимается реше-

ние об аннулировании результатов ГИА, а такой выпускник признается 

ГЭК не прошедшим ГИА по уважительной причине. 
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Приложение А 

 

Инструкция по технике безопасности 

 

1. Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, 

членов экспертной группы, выпускников с требованиями охраны труда и 

безопасности производства.  

2. Все участники демонстрационного экзамена должны соблюдать 

установленные требования по охране труда и производственной безопас-

ности, выполнять указания технического эксперта по соблюдению указан-

ных требований.  

Инструкция:  

К самостоятельному выполнению заданий демонстрационного экза-

мена допускаются учащиеся не моложе 18 лет:  

- прошедшие инструктаж по охране труда и технике безопасности 

площадки проведения демонстрационного экзамена;  

- имеющие необходимые навыки по эксплуатации оборудования, ин-

струмента и приспособлений;  

- не имеющие противопоказаний к выполнению заданий по состоя-

нию здоровья;  

При выполнении задания на участника могут воздействовать следу-

ющие вредные и (или) опасные факторы:  

Физические:  

- режущие и колющие предметы;  

- термические ожоги;  

- повышенный шум.  

Химические:  

- эмульсия (СОЖ);  

Применяемые во время выполнения задания демонстрационного эк-

замена средства индивидуальной защиты:  

- защитные очки;  

- перчатки;  

- спецодежда;  

- защитная спец. обувь.  

Участнику запрещается приступать к выполнению задания демон-

страционного экзамена при обнаружении неисправности инструмента и 

оборудования. О замеченных недостатках и неисправностях немедленно 

сообщить эксперту и до устранения неполадок к заданию демонстрацион-

ного экзамена не приступать.  

При выполнении заданий и уборке рабочих мест: 

- соблюдать правила эксплуатации оборудования, механизмов и ин-

струментов, не подвергать их механическим ударам, не допускать падений;  

- поддерживать порядок и чистоту на рабочем месте;  
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- рабочий инструмент располагать таким образом, чтобы исключа-

лась возможность его скатывания и падения;  

- инструмент и приспособления очистить с соблюдением мер предо-

сторожности, острые кромки инструмента обметать щеткой, сложить на 

место хранения, убирать отходы в предназначенную для этого тару.  

- запрещается обработка по программе с открытой дверью (Если она 

имеется на оборудовании);  

- запрещается работать в рабочей зоне без СИЗ;  

- запрещается работать ручным инструментом в рабочей зоне при 

включенном вращении инструмента/детали;  

- убедиться в надежности закрепления детали в приспособлении;  

- убедиться в надежности закрепления режущего инструмента в 

станке;  

При аварийной ситуации немедленно остановить работу нажатием 

“Красной кнопки для аварийной остановки” и сообщить экспертам. 
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Приложение Б 

Примерный план застройки площадки ДЭ ПУ 
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Приложение В 

Чертеж задания для Модуля 1 

 
  



18 

 

Приложение Г 

Чертеж задания для Модуля 2 
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Приложение Д 

Чертеж задания для Модуля 3 
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